湖北省荣军医院(杨家湾院区）气体自动
灭火系统更换项目采购需求

一、项目概况：
湖北省荣军医院（杨家湾院区）信息科机房七氟丙烷灭火装置初始充装时间是2014年09月，根据《消防法》、《特种设备安全法》、《气瓶安全技术监察规程》等相关规定需对气体钢瓶进行检测维护及更换充装七氟丙烷药剂服务，以保证七氟丙烷灭火系统的正常运行。具体更换安装项目如下：

	序号
	标的名称
	简要需求
	数量

	1
	钢瓶检测
	对七氟丙烷瓶体进行检测并出具检测报告
	7

	2
	七氟丙烷药剂
	药剂规格型号：HFC-227ea
	658

	3
	钢瓶配件更换
	对七氟丙烷钢瓶密封配件进行更换
	7

	4
	钢瓶设备拆卸
	工人对七氟丙烷装置进行拆卸
	7

	5
	钢瓶设备安装
	工人对七氟丙烷装置进行安装
	7

	6
	钢瓶设备运输
	七氟丙烷瓶体到工厂检测维修的运输
	7

	7
	JTY-GD-G5T点型光电感烟火灾探测器
	
	15

	8
	JTW-ZCD-G5H点型感温火灾探测器
	
	15

	9
	DZ-05底座
	
	30

	10
	GST-BMQ-2电子编码器
	
	1

	11
	GST-HX-320B火灾声光警报器
	
	16

	12
	GST-QKP01H气体灭火控制器/火灾报警控制器
	
	1

	13
	GST-QKP04H气体灭火控制器/火灾报警控制器
	
	1

	14
	GST-QKP02H气体灭火控制器/火灾报警控制器
	
	1

	15
	GST-LD-8317H气体释放警报器
	
	8

	16
	GST-LD-8318紧急启停按钮
	
	8

	17
	报警系统安装费
	7个防护区报警安装
	1

	18
	报警系统测试
	感烟探测器、感温探测器报警功能性测试
	1

	19
	钢瓶组件测试
	电磁阀等设备功能性测试
	1

	20
	气体灭火系统培训
	将相关操作注意事项对相关工作人员进行培训。

	1

	21
	气体灭火系统巡查
	每3月进行一次例行巡检
	



二、项目团队要求
项目负责人：1名，具备消防工程师证书
[bookmark: _GoBack]工作人员：2名，至少1人具备《特种设备检验检测人员证》。

（三）技术要求
1. 基本要求：
1.1 采购标的需实现的功能或者目标
为了保障机房的安全正常运行，最大限度地降低故障发生率，并在发生故障时能及时有效地修复，提高工作效率。延长机房消防系统使用寿命，供应商根据采购人要求对机房消防系统设备进行维修。

1.2 需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范
气体灭火系统的设计、安装及验收主要依据以下的规范及标准
《气瓶安全技术监察规程》
《特种设备检验检测机构核准规则》
GB 13075《钢质焊接气瓶定期检验与评定》
GB 5100《钢质焊接气瓶》
GB 7144《气瓶颜色标志》
NB/T 47013《承压设备无损检测》
GB/T 8335《气瓶专用螺纹》
GB/T 8336《气瓶专用螺纹量规》
GB/T 10878《气瓶锥螺纹丝锥》
GB/T 9251《气瓶水压试验方法》
GB/T 12137《气瓶气密性试验方法》
GB 15382 《气瓶阀通用技术条件》
2.13 GB 12135 《气瓶定期检验站技术条件》
3、其他气体灭火系统相关标准
4、我方提供的有关技术资料 

2. 服务内容及要求/货物技术要求：
2.1采购标的需满足的性能、材料、结构、外观、质量、安全、技术规格、物理特性等要求；
报警部分
（1）检查设备状况，零部件有无缺损，如有坏损的报警控制设备需更换配件维修；
（2）检查电磁阀模拟火灾动作试验，通过现地控制箱送模拟信号，检查消防报警联动情况，声光报警启动情况；
（3）检查防护区的报警设备是否完好并作记录；
（4）检查防护区报警设备模拟火灾动作并做好记录；
（5）检查气体灭火控制器功能是否完善，装置所处状态有无明显的标志或灯光显示，反馈信号是否显示正常；
（6）检查防护区设置火灾和灭火剂释放的声报警器是否完好，在防护区的每个入口处设置光报警器和放气勿入指示灯是否完好；

压力容器（气瓶）部分
（1）检验七氟丙烷气体灭火贮存容器进行压力容器定期检验评定；
（外观检验、阀门和阀座检验、底座检验、焊缝检验、水压试验、气密试验等）
（2）检验气瓶附件的安全状况，逐一做好记录且对检验不合格的进行更换；
（阀门、压力表、金属软管、信号反馈装置、电磁阀、安全泄放装置等）
（3)检验步骤(项目负责人现场参观检验过程）
A.对气瓶进行检验前降压处理；
B.气瓶附件检验（瓶阀、压力表、金属软管、电磁阀等）；
C.气瓶检验（外观、直径、壁厚、螺纹、水压试验、气密试验等）；
D.气密性试验；
E.喷漆；
F.七氟丙烷灭火剂更换充装；

2.2采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求；
1.	设备系统验收合格后，七氟丙烷灭火设备免费保修期至少24个月。
2.	中标人应承诺对其提供的产品进行定期维护，保修期内应免费维护，保修期外的维护费在售后协议书或售后服务条款中明确。
3. 提供7*24小时咨询服务，当设备出现故障时，技术人员将在接到通知后2个小时之内到达现场8小时内恢复。重大问题在24小时之内解决。
4. 将相关操作注意事项对相关工作人员进行培训。

2.3为落实相关政策、行业标准等需满足的要求；
1、严格依据 TSGR7001《压力容器定期检验规则》、GB13004《钢质无缝气瓶定期检验与评定》、GB25972《气体灭火系统及部件》等相关标准和国家规定对系统进行全面检查，药剂气瓶和启动气瓶进行耐压试验、气密性试验等项目检测，瓶身打检验标识钢印，并出具国家认可的检测报告。
2、严格依据 GB25972-2010《气体灭火系统及部件》等相关标准和国家规定对瓶组进行药剂更换充装。
3、严格按照 GB50263-2006《气体灭火系统施工及验收规范》对系统进行验收，并出具相关检测报告。
4、严格按照 GB50166-2013《火灾自动报警系统施工及验收规范》对控制系统进行试验、出具相关检测报告并提出相关建议。
5、供应商应保证产品质量，对由于产品质量问题所发生的一切费用，包括设备维修、人员交通等费用由供应商承担。

2.4需由供应商提供设计方案、解决方案或者组织方案的采购项目，应当说明采购标的的功能、应用场景、目标等基本要求。
对机房消防系统进行全面检查和故障维修。
检查火灾自动报警系统主机、模块、控制盘，检查供电线径、电源插座，对柜式七氟丙烷气体灭火钢瓶进行安全评估，并按规范更换充装七氟丙烷。
对各项的检测按照以下要求：
1、灭火剂瓶组检测：一年4次,检查灭火剂是否正常。每次检测人员需具备特种设备检验证。
4、防护区控制主机：每3月一次，防护区控制系统测试，检查设备是否正常。
5、放气指示灯：每3月一次检测
6、探测器：包括探测器的安装位置、保护面积及安装牢固程度，报警功能测试、对探测器施加影响因素、观察其报警性能，地址码的正确性及反馈信号，支路连通状态。
7、声光报警器：每3月一次检测
8、防护区联动测试：一年一次，测试联动控制系统是否能驱动，使气体灭火整体能安全有效启动灭火。
9、根据控制器的功能要求逐项检测：火灾报警功能及声光信号；故障报警功能及声光信号；自检功能；火灾优先功能；记忆及打印功能；消音复位功能；主、备电源切换功能及电源指示功能（含两路交流供电切及交流、直流备电的转换）；模拟显示屏等。
10.其他联动设备的动作试验


（四）验收标准
主要检查以下内容。
1.气瓶检测: 测量充装后七氟丙烷气瓶的重量，与设计充装量进行比较，七氟丙烷的充装量应符合设计规范和相关标准，同时满足灭火系统的实际需求。出具相关气瓶检测报告，并在瓶体上标定钢印注明检验日期及相关信息。
2.气体纯度标准:七氟丙烷的气体纯度应满足相关标准或规范的要求，一般要求纯度在99.5%以上（气瓶检测报告体现）。
3.压力标准:七氟丙烷系统的充装压力应符合设计规范和相关标准，一般要求在25℃下的充装压力为2.5Mpa，容器内部压力为4.2-4.8Mpa。
4.密闭性标准:七氟丙烷系统在充装后应具有良好的密闭性，充装过程中不能有气体泄漏现象。
5.联动启动火灾报警系统，检验火灾自动报警系统联动情况：声光报警器及强切模块等设施设备应启动，七氟丙烷瓶体电磁阀通电启动，应急疏散指示系统应处于工作状态。

验收时间：
设施设备安装完毕后，通知采购人，根据采购人指定时间组织验收。


